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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

ROFIX Sp. z o.0.
ul. Przemystowa 2, 66-500 Strzelce Krajenskie

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Obejmy i uchwyty stalowe systemu ROFIX
do mocowania przewodow instalacyjnych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
29 wrzes$nia 2026 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryto

Warszawa, 29 wrzes$nia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 zawiera 24 strony, w tym 3 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9630/2016.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg obejmy i uchwyty stalowe systemu
ROFIX do mocowania przewodéw instalacyjnych, produkowane w Polsce i Chinach, przez ROFIX
Sp. z 0.0, ul. Przemystowa 2, 66-500 Strzelce Krajenskie.
Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.
Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce wyroby:
— obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wkiadkg z EPDM, do rur o $rednicy 12 + 49 mm,
wg rys. B1,
— obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wkiadkg z EPDM, do rur o $rednicy 50 + 91 mm,
wg rys. B2,
— obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wktadkg z EPDM, do rur o érednicy 101 + 163 mm,
wg rys. B3,
— obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wktadkg z EPDM, do rur o $rednicy 193 + 250 mm,
wg rys. B4,
— obejmy stalowe pojedyncze STANDARD do rur o $rednicy 15 + 51 mm, wg rys. B5,
— obejmy stalowe pojedyncze STANDARD do rur o $rednicy 57 + 91 mm, wg rys. B6,
— obejmy stalowe pojedyncze STANDARD do rur o $rednicy 108 + 114 mm, wg rys. B7,
— obejmy stalowe podwojne CLASSIC DOUBLE, z wkiadkg z EPDM, do rur o $rednicy
15 + 35 mm, wg rys. B8,
— obejmy stalowe pojedyncze TURBO, z wkiadkg z EPDM, do rur o $rednicy 12 + 62 mm,
wg rys. B9,
— uchwyty trapezowe ROFIX, wg rys. B10.
Obejmy stalowe CLASSIC do rur o $rednicy 12 + 49 mm skiadajg sie z potobejmy ruchomej
i potobjemy statej z nakretkg z gwintem M8 lub z gwintem podwoéjnym M8/M10, potgczong metodg
zgrzewania. W pdtobejmie ruchomej jest wykonany z jednej strony otwér podtuzny, a z drugiej strony
wyciecie do $rub tgczacych. W poétobejmie statej sg wykonane otwory z gwintem M5. Pétobejma
ruchoma i stata sg tgczone za pomocg dwoch $rub M5, o diugosci 15 + 20 mm. Obejmy sg wyposazone
we wkiadki z EPDM, osadzone wewnatrz obejmy, na polgczeniu z mocowanym przewodem
instalacyjnym.
Obejmy stalowe CLASSIC do rur o $rednicy 50 + 91 mm skiadajg sie z potobejmy ruchome;
i potobjemy statej z nakretkg z gwintem podwojnym M8/M10, potgczong metodg zgrzewania.
W potobejmie ruchomej jest wykonany z jednej strony otwér podtuzny, a z drugiej strony wyciecie do
$rub tgczacych. W potobejmie statej sg wykonane otwory z gwintem M6. Potobejma ruchoma i stata sg
tgczone za pomocag dwéch srub M6 x 20 mm. Obejmy sg wyposazone we wkiadki z EPDM, osadzone
wewnatrz obejmy, na potgczeniu z mocowanym przewodem instalacyjnym.
Obejmy stalowe CLASSIC do rur o $rednicy 101 + 163 mm sktadajg sie z potobejmy ruchomej
i potobjemy statej z nakretkg z gwintem M10 lub z gwintem podwdjnym M8/M10, potgczong metodg
zgrzewania. W potobejmie ruchomej jest wykonany z jednej strony otwor podtuzny, a z drugiej strony
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wyciecie do srub tgczacych. W pétobejmie statej sg wykonane otwory z gwintem M8. Pétobejma
ruchoma i stata sg tgczone za pomocg dwoéch $rub M8 x 25 mm. Obejmy sg wyposazone we wkiadki
z EPDM, osadzone wewnatrz obejmy, na potgczeniu z mocowanym przewodem instalacyjnym.

Obejmy stalowe CLASSIC do rur o $rednicy 193 + 250 mm skiadajg sie z potobejmy ruchomej
i potobjemy statej z otworami do $rub tgczgcych oraz nakretkg z gwintem M10, potgczong metodg
zgrzewania. Potobejma ruchoma i stata sg tgczone za pomocg dwoch $rub M8 x 30 i nakretek M8.
Obejmy sg wyposazone we wkiadki z EPDM, osadzone wewnatrz obejmy, na potaczeniu z mocowanym
przewodem instalacyjnym.

Obejmy stalowe STANDARD do rur o $rednicy 15 + 51 mm skiadajg sie z potobejmy ruchomej
i potobjemy statej z nakretka z gwintem M8, potgczong metodg zgrzewania. W pétobejmie ruchome;j jest
wykonany z jednej strony otwor podiuzny, a z drugiej strony wyciecie do $rub tgczacych.
W péiobejmie statej sg wykonane otwory z gwintem M5. Pdtobejma ruchoma i stata sg tgczone za
pomocg dwoch $rub M5 o diugosci 15 + 20 mm.

Obejmy stalowe STANDARD do rur o $rednicy 57 + 91 mm skiadajg sie z pétobejmy ruchome;
i polobjemy statej z nakretkg z gwintem podwoéjnym M8/M10, potaczong metodg zgrzewania.
W pétobejmie ruchomej jest wykonany z jednej strony otwor podiuzny, a z drugiej strony wyciecie do
srub tgczacych. W pdlobejmie statej sg wykonane otwory z gwintem M6. Potobejma ruchoma i stata sg
taczone za pomoca dwdch srub M6 x 20 mm.

Obejmy stalowe STANDARD do rur o $rednicy 108 + 114 mm sktadajg sie z potobejmy ruchome;
i polobjemy statej z nakretkg z gwintem podwdjnym M8/M10, potaczong metodg zgrzewania.
W pdtobejmie ruchome;j jest wykonany z jednej strony otwor podtuzny, a z drugiej strony wyciecie do
$rub tgczacych. W potobejmie statej sg wykonane otwory z gwintem M8. Pdfobejma ruchoma i stata sg
taczone za pomoca dwoéch $rub M8 x 25 mm.

Obejmy stalowe CLASSIC DOUBLE do rur o $rednicy 15 + 35 mm sktadajg sie z czesci
ruchomej w formie dwoch potobejm i czesci statej w formie dwéch pdtobejm z nakretkg z gwintem
podwdjnym M8/M10, potagczong metoda zgrzewania. W czesci ruchomej sg wykonane otwory bez gwintu
do $rub faczacych, a w polobejmie statej — otwory z gwintem. Cze$¢ ruchoma i stata sg tgczone za
pomocg dwoch srub M5 x 15 mm. Obejmy sg wyposazone we wkiadki z EPDM, osadzone wewnatrz
obejmy, na potgczeniu z mocowanym przewodem instalacyjnym.

Obejmy stalowe TURBO do rur o $rednicy 12 + 62 mm skiadajg sie z pdtobejmy ruchome;
i pétobejmy statej z nakretkg z gwintem M8, potaczong metodg zgrzewania. W pdtobejmie ruchomej jest
wykonane wycigcie do $ruby fgczacej, a w potobejmie statej — otwor podiuzny. Do potobejmy statej
w miejscu otworu podtuznego przymocowany jest za pomoca opaski z EPDM element z blachy stalowej
o grubosci 1,5 mm, z otworem z gwintem M6. Potobejmy sg potgczone z jednej strony za pomoca
zawiasu, a z drugiej strony za pomocg $ruby M6 o dtugosci 25 + 30 mm. Obejmy sg wyposazone we
wkiadke z EPDM, osadzong wewnatrz obejmy, na potgczeniu z mocowanym przewodem instalacyjnym.

Uchwyty trapezowe ROFIX sg wykonane z profilowanej tasmy stalowej. Na koricach uchwytu
znajdujg sig otwory do elementdw mocujgcych, a w czesci $rodkowej jest zamocowana nitonakretka
z gwintem M8 lub M10.

Obejmy i uchwyty stalowe systemu ROFIX sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej
i zabezpieczone przed korozjg elektrolityczng powiokg cynkowg wg normy PN-EN 1ISO 2081:2018 lub
PN-EN ISO 4042:2001, o grubosci nie mniejszej niz 5 ym (w przypadku obejm pojedynczych TURBO)
lub o grubosci nie mniejszej niz 8 um (w przypadku obejm pojedynczych CLASSIC i STANDARD, obejm
podwojnych CLASSIC DOUBLE i uchwytéw trapezowych ROFIX).
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Opis techniczny materiatéw i elementéw, z ktorych sg wykonywane wyroby objete niniejsza
Krajowg Oceng Techniczng, podano w Zatgczniku A.

Wymiary obejm i uchwytéw stalowych systemu ROFIX podano w Zatgczniku B. Odchyiki
wymiaréw gwintow odpowiadajg normie PN-ISO 965-2:2001, a odchytki wymiaréw grubosci blach i tasm
stalowych — normie PN-EN 10051:2011. Odchytki pozostatych wymiaréw odpowiadajg klasie tolerancji
¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Obejmy i uchwyty stalowe systemu ROFIX sg przeznaczone do podwieszania i mocowania
przewodow instalacyjnych, w zakresie wynikajacym z wiasciwosci uzytkowych okreslonych w p. 3.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg, obejmy i uchwyty stalowe systemu ROFIX powinny byé
stosowane zgodnie z normami PN-EN ISO 14713-1:2017, PN-EN ISO 2081:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Nosnosci obliczeniowe wyrobéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zataczniku C.

Obejmy i uchwyty stalowe systemu ROFIX powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

—  polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegoinosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

—  postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

—  instrukcji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci obliczeniowe i charakterystyczne. Nos$nosci obliczeniowe obejm
i uchwytéw stalowych przy dziataniu sity rozciggajacej podano w tablicach C1 + C5, w Zatgczniku C.
Nosnosci  obliczeniowe, ustalone na podstawie nosnosci charakterystycznych, podano
z uwzglednieniem wspoétczynnika bezpieczenstwa 2,0.

3.1.2. Trwatos¢. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 ym (w przypadku obejm
pojedynczych TURBO) lub o grubosci nie mniejszej niz 8 um (w przypadku obejm pojedynczych
CLASSIC i STANDARD, obejm podwodjnych CLASSIC DOUBLE i uchwytéw trapezowych ROFIX)
zapewnia trwato$¢ obejm i uchwytéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci obliczeniowe i charakterystyczne. Badanie nosnosci charakterystycznych
wykonuje sie z zastosowaniem urzadzenia do pomiaru sit o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Badanie
obejm wykonuje sig dziatajgc sitg rozciggajacg wg schematu przedstawionego w Zatgczniku C, na

rys. C1, na zamocowany w obejmie watek probny (stalowy lub z twardego drewna), stosujgc dwa
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kryteria: stanu granicznego no$nosci (sita niszczaca) oraz stanu granicznego uzytkowania (kryterium
dopuszczalnego odksztatcenia obejmy: 2% Srednicy lub 1,5 mm, przy czym przyjmuje sie wartosé
wigkszg). W celu wyznaczenia nosnoéci obliczeniowych, nalezy wartosci charakterystyczne uzyskane
z badan — w przypadku kryterium stanu granicznego nos$nosci — podzieli¢ przez wspotczynnik
bezpieczenstwa.

3.2.2. Trwalos¢. Badanie gruboSci powloki cynkowej wykonuje sie wg norm
PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmienno$é ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacie:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi Zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad
I procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,

b) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie = no$nosci
charakterystycznych.



ENEN©
8/24 ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 I 2] l.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. WielkoS¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakfadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwoséci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk obejm i uchwytéw stalowych systemu ROFIX,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na

spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone
do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LZE00-00925/21/Z00NZE. Obejmy i uchwyty stalowe systemu ROFIX do
mocowania przewodow instalacyjnych, Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan
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2) Raport z badan nr LOWO01-2031/13/Z000WN. Obejmy do rur ROFIX, Laboratorium Okué
i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan

3) Raport z badan nr LOW02-2031/13/Z000WN. Uchwyty trapezowe Rofix, Laboratorium Okué
i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 10111:2009 Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco w sposéb
ciggly, przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10051:2011 Tasmy, blachy grube i blachy cienkie walcowane na gorgco w sposéb ciggly

ciete z tasm szerokich ze stali niestopowych i stopowych. Tolerancje
wymiardw i ksztaftu

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 4042:2001 Cze$ci zigczne. Powloki elektrolityczne
Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej

PN-EN ISO 898-1:2013 oraz stopowej. Czes¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych
klasach wiasno$ci. Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-EN ISO 898-2:2012 Wiasnosci mechaniczne cze$ci zilgcznych ze stali weglowej i stali
stopowej. Czes¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia prébnego.
Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-EN ISO 2081:2018 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN I1SO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubosci powtok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN ISO 14713-1:2017  Powloki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce ochrony przed
korozjg konstrukcji z zeliwa i stali. Cze$¢ 1: Zasady ogélne dotyczace
projektowania i odporno$ci korozyjnej

PN-1SO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2:
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogélnego
przeznaczenia. Klasa Sredniodokfadna

AT-15-9630/2016 Obejmy i uchwyty stalowe systemu ROFIX do mocowania przewodéw

instalacyjnych
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Zatacznik A.

Do wykonywania wyrobéw objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane
materiaty i elementy podane w p. 1 oraz w niniejszym Zatgczniku.

A.1. Elementy stalowe. Elementy stalowe obejm i uchwytow stalowych systemu ROFIX powinny by¢
wykonane z blachy lub tasmy stalowej, o grubosci 1,2; 1,5; 2,0 lub 3,0 mm, gatunku DD11 wg normy
PN-EN 10111:2009 lub innego gatunku o nie nizszych wiasciwosciach mechanicznych niz dla stali gatunku
DD11 wg normy PN-EN 10111:2009.

Sruby taczace pétobejmy powinny byé wykonane ze stali zwyktej, weglowej, w klasie wiasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 4.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013, a nakretki — ze stali zwyktej,
weglowej, w klasie wiasnosci mechanicznych wg normy PN-EN ISO 898-2:2012, odpowiadajacej klasie
wiasnosci mechanicznych wspdtpracujgcych z nimi srub.

A.2. Wkiadki. Wkiadki obejm stalowych powinny by¢ wykonane z EPDM, o twardosci (50 + 5) ShA.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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Zatacznik B.

'WIDOK Z BOKU 2 M PRZEKROJ |-

7]

[ - _szczeqot C

szczegot B

MgitMBle 18

e — T e

O‘
. |
A | |
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N O
szczegot B
WIDOK Z DOtU "
T %:,’%
‘ 45 156 257
SPEREABIA, .. _ ;. sl ettty ——20 L
szezegol C
‘ o) .20
i = S
22
1 — pétobejma stata 3 — nakretka M8 lub M8/M10 5 — wktadka z EPDM
2 — potobejma ruchoma 4 — Sruba M5
Symbol Srednica | Srednica Gwint
Poz. wyrobu rury, mm rury, cal nakretki M W;mm | T, mm A, mom B, mm C, mm
1 50004710 12+14 Ya M8 9 12 57
2 50004711 15+19 3/8 M8 13 16 62
3 50004712 20 +23 V2 M8 17 20 66
4 50004713 24 + 28 % M8 25 28 73
5 50004714 31+35 1 M8 29 35 79
6 50004715 38 +43 1% M8 36 40 87
7 50004716 44 + 49 1% M8 20,0 1,2 42 46 93
8 50004718 15+19 3/8 M8/M10 13 16 62
9 50004719 20 =23 Ve M8/M10 17 20 66
10 | 50004720 24 + 28 % M8/M10 25 28 73
11 | 50004721 31+35 1 M8/M10 29 35 79
12 | 50004722 38 +43 1% M8/M10 36 40 87
13 | 50004723 44 + 49 1% M8/M10 42 46 93

Rys. B1. Obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wktadkg z EPDM, do rur o srednicy 12 +49 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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e Szczegét A
/~ ~
| e \ | Przekréj A-A
P —— L) | ! Szczegét A
y Skala: 1:1
~ 7
\‘\_W,,/
[~
3 ‘ j
M| | | '
¥ P 2 ( M |
4 N\ | | " Szczegot B ‘ -t 2,7
\\. : ,: / .| / 8,5
I / S '
<: g N 1 19
oo — :!._T_A_ — —“:. ff m l - i
/ | /
., i NS
t— I
“~ Szczegot B
9 Skala 1:1
l—D-A rl_ \
~ ) T il o
—| XN
1 A ]
! ©
=l {o—Xor —— 1O o o | 1e
! i
10/ 22
C
1 — potobejma stata 3 — nakretka M8/M10 5 — wkiadka z EPDM
2 — p6tobejma ruchoma 4 — $ruba M6
Poz. Symbol Srednica | Srednica Gwin? W,mm | T, mm A, mm B, mm C, mm
wyrobu rury, mm rury, cal nakretki M
1 50004724 50 + 56 - M8/M10 50 56 100
2 50004725 57 + 61 2 M8/M10 57 60 108
3 50004726 63 + 67 - M8/M10 20.0 15 63 65 117
4 50004727 70+73 - M8/M10 ’ ’ 71 75 122
5 50004728 74 + 80 2V, M8/M10 72 79 129
6 50004729 83 + 91 3 M8/M10 82 91 132

Rys. B2. Obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wktadkg z EPDM, do rur o $rednicy 50 + 91 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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1 — potobejma stata 3 — nakretka M10 lub M8/M10 5 — wktadka z EPDM
2 — pétobejma ruchoma 4 — Sruba M8
Symbol Srednica | Srednica Gwint
Poz. wyrobu rury, mm rury, cal nakretki M Wymm | Tymm | A, mm B, i K&, i
1 50004730 [ 101 =106 - M8/M10 101 106 165
2 50004731 [ 108 = 114 4 M8/M10 105 113 170
3 50004732 125 - M8/M10 25,0 2,0 120 124 185
4 50004735 | 140 =144 - M10 140 144 205
5 50004736 | 159 + 163 6 M10 159 163 220

Rys. B3. Obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wktadkg z EPDM, do rur o $rednicy 101 + 163 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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Przekréj A-A
przekrdj uchwytu
50004738 (skala 1:1)
v’ o
|
przekrdj uchwytu
50004741 (skala 1:1)
|
oo o «> <
' C
1 — potobejma stata 3 — nakretka M10 5 — wktadka z EPDM
2 — pétobejma ruchoma 4 — Sruba i nakretka M8
Symbol | Srednica | Srednica ik
Poz. nakretki | W, mm T, mm A, mm B, mm C, mm
wyrobu rury, mm rury, cal M
1 50004738 | 193 +200 - M10 25,0 30 190 205 280
2 50004741 250 - M10 30,0 ’ 238 255 334

Rys. B4. Obejmy stalowe pojedyncze CLASSIC, z wktadkg z EPDM, do rur o $rednicy 193 + 250 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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WIDOK Z BOKU . PRZEKROJ Il
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WIDOK Z DOtU szczegot B
szczegotA o b
1 — pétobejma stata 3 — nakretka M8
2 — potobejma ruchoma 4 — Sruba M5

Symbol Srednica | Srednica Gwint
Poz. w})’/robu rury, mm rury, cal nakretki M Wy mm | T, mm A, m B, mm C; mm
1 50004764 15 +17 3/8 M8 13 17 56
2 50004765 18 +23 Y2 M8 18 23 60
3 50004766 26 + 31 % M8 20.0 12 24 31 67
4 50004767 32 +35 1 M8 ’ ’ 30 32 72
5 50004768 38 +43 1% M8 37 4 81
6 50004770 47 = 51 1% M8 45 50 89

Rys. B5. Obejmy stalowe pojedyncze STANDARD do rur o $rednicy 15 + 51 mm

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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A "PRZEKROJ I-1 _
WIDOK Z BOKY 3 -

_Szczeqol B
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L C
WIDOK Z DOtU
szczegot B
szczegot A L
T T . et
2.5 15 2.5
.20 4
1 — potobejma stata 3 — nakretka M8/M10
2 — pétobejma ruchoma 4 — Sruba M6

Symbol Srednica | Srednica Gwint
Poz. wyyrr'Lbu rury, mm rury, cal nakretki M W,mm | T, mm Ay mm B,. mm &, mm
1 50004772 57 + 61 2 M8/M10 53 60 104
2 50004773 63 + 67 - M8/M10 61 65 109
3 50004774 70+73 - M8/M10 20,0 1,5 70 73 115
4 50004776 78 + 80 - M8/M10 72 78 120
5 50004778 83 + 91 3 M8/M10 81 89 133

Rys. B6. Obejmy stalowe pojedyncze STANDARD do rur o $rednicy 57 + 91 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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1 — potobejma stata 3 — nakretka M8/M10
2 — potobejma ruchoma 4 — Sruba M8
Symbol Srednica | Srednica Gwint
Poz. wyrobu rury, mm rury, cal nakretki M W, mm | T, mm A, mm B, mim s M
1 50004780 | 108 + 114 4 M8/M10 25,0 2,0 108 114 165

Rys. B7. Obejmy stalowe pojedyncze STANDARD do rur o $rednicy 108 + 114 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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1 — czes¢ stata

3 — nakretka M8/M10 6 — wkiadka z EPDM

2 — czes$¢ ruchoma 5 — $ruba M5
Paz. Symbol Srednica | Srednica Gwin? W,mm | T, mm A, mm B, mm C, mm
wyrobu rury, mm rury, cal nakretki M
1 50004706 15+ 18 3/8 M8/M10 15 18 110
2 50004707 20 +23 Ve M8/M10 20.0 15 20 24 117
3 50004708 26 =29 % M8/M10 ’ ’ 24 27 133
4 50004709 32+35 1 M8/M10 30 34 147

Rys. B8. Obejmy stalowe podwojne CLASSIC DOUBLE, z wktadkami z EPDM,
do rur o $rednicy 15 + 35 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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1 — cze$¢ stata 3 — nakretka M8 5 — Sruba M6
2 — czes$¢ ruchoma 4 — zawias 6 — wktadka z EPDM
Symbol | Srednica | Srednica Gwint
F.gz. wyrobu rury, mm rury, cal nakretki M W, mm | T, i 2 Tim B, i €; mm
1 50004745 12+ 14 Ya M8 12 15 17
2 50004746 15+19 3/8 M8 13 16 48
3 50004747 20 =23 V2 M8 15 19 21 55
4 50004748 26 + 28 % M8 ’ 25 26 59
5 50004749 32+35 1 M8 20,0 31 32 67
6 50004750 40 + 46 1% M8 38 40 74
7 50004751 48 + 53 1% M8 45 47 82
8 50004752 54 + 58 - M8 2,0 49 52 86
9 50004753 59 + 62 2 M8 55 60 95

Rys. B9. Obejmy stalowe pojedyncze TURBO, z wkiadkg z EPDM, do rur o $rednicy 12 + 62 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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Poz. Symbol wyrobu Gwint M W, mm T, mm
1 40003734 M8 25,0 2,5
2 50004526 M10 25,0 2,5

Rys. B10. Uchwyty trapezowe ROFIX

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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Zalacznik C.
Tablica C1. Nosnosci obliczeniowe obejm stalowych pojedynczych CLASSIC
Poz. | Symbol wyrobu ?Jf;:r::: ?;?;”né:? W, mm T, mm Nosnosc¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7
1 50004710 12+ 14 Ya
2 50004711 15+ 19 3/8
3 50004712 20 +23 V2
4 50004713 24 + 28 %
5 50004714 31+35 1
6 50004715 38 +43 1%
7 50004716 44 + 49 1% 20,0 1,2 0,6
8 50004718 15+ 19 3/8
9 50004719 20+ 23 Y2
10 50004720 24 + 28 Ya
11 50004721 31+35 1
12 50004722 38 +43 1%
13 50004723 44 + 49 1%
14 50004724 50 + 56 -
15 50004725 57 + 61 2
16 50004726 63 + 67 -
17 50004727 70+73 . 200 15 0.7
18 50004728 74 + 80 2
19 50004729 83 + 91 3
20 50004730 101 = 106 -
21 50004731 108 + 114 4
22 50004732 125 - 25,0 2,0 1,1
23 50004735 140 + 144 -
24 50004736 159 + 163
25 50004738 193 + 200 25,0 30 1,9
26 50004741 250 - 30,0 ’ 2,8
Tablica C2. No$nosci obliczeniowe obejm stalowych pojedynczych STANDARD
Poz. | Symbol wyrobu rst;I::]cma ?::S’";? W, mm T, mm Nosnos¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7
1 50004764 1517 3/8
2 50004765 18 + 23 Ve
3 50004766 26 + 31 Y%
4 50004767 32+35 1 20,0 12 B8
5 50004768 38 +43 1Va
6 50004770 47 + 51 17
7 50004772 57 + 61 2
8 50004773 67 + 67 -
9 50004774 70+73 - 20,0 1,5 0,7
10 50004776 78 + 80 -
11 50004778 83 + 91 3
12 50004780 108 + 114 4 25,0 2,0 1,0

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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Tablica C3. No$nosci obliczeniowe obejm stalowych podwojnych CLASSIC DOUBLE

Srednica Srednica T .
Poz. | Symbol wyrobu rury, mm rury, cal W, mm T, mm Nos$nos$¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7
1 50004706 15+ 18 3/8
2 50004707 20 + 23 Ve
3 50004708 26+ 29 % 20,0 45 0.4
4 50004709 32+ 35 1
Tablica C4. Nosnosci obliczeniowe obejm stalowych pojedynczych TURBO
Poz Symbol wyrobu Srednica Srednica W, mm T, mm Nos$nosé obliczeniowa, kN
’ rury, mm rury, cal ’ ’ ’
1 2 3 4 5 6 7
1 50004745 12 +14 Ya
2 50004746 15+19 3/8
3 50004747 20 =23 Ve 15 0.9
4 50004748 26 + 28 Y ’ ’
5 50004749 32 +35 1 20,0
6 50004750 40 + 46 1%
7 50004751 48 + 53 1%
8 50004752 54 + 58 - 2,0 1,1
9 50004753 59 + 62 2
Tablica C5. No$nosci obliczeniowe uchwytéw trapezowych ROFIX
Poz. Symbol Gwint nakretki M W, mm T, mm Nosnos¢ obliczeniowa, kN
wyrobu
1 2 3 4 5 6
1 40003734 M8 25,0 2,5 39
2 50004526 M10 25,0 25 ’

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1
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Rys. C1. Schemat badania no$nosci obejm przy dziataniu sity rozciggajgce;j

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1982 wydanie 1



